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PERFEKTE KOMBINATION
VON FLEXIBILITAT _
UND PRODUKTIVITAT

DER MARKT
VERLANGT

eine Veranderung der Herstellungsverfahren, die es
ermaoglicht, die groRtmaogliche Anzahl an Auftragen
anzunehmen. Dabel missen hohe Qualitatsstan-
dards und die kundenspezifische Konfiguration der
Produkte mit schnellen und sicheren Lieferzeiten ge-
wahrt und die Anspriiche der hoch automatisierten
Industrie erfUllt werden.

BIESSE
ANTWORTET

Stream B MDS ist die ideale einseitige, flexible Kombi-
maschine fiir kleine Chargen und die perfekte Antwort
auf die Anforderungen der Mittel- und Grof3betriebe
nach vollkommener Flexibilitat. Durch die Moglichkeit
ihrer Einbindung in automatische Produktionslinien
gewahrleistet diese Maschine eine hohe Produktivi-
tat, denn sie fiihrt die Formatierung und Endvermes-
sung von verschiedenformatigen Platten durch. Sie
ermoglicht die LosgroRe-1- Bearbeitung auf einfache
und rationale Weise, denn bei ihrer Planung wurde da-
rauf geachtet, Platzbedarf, Kosten und negative Aus-
wirkungen auf die Fabrik zu minimieren.




STREAM & vps

” HERVORRAGENDE FORMATIERUNGSQUALITAT UND PERFEKTES MASS

” HOHE FLEXIBILITAT DURCH PERFEKTES
LINIENUBERWACHUNGSMANAGEMENT UND STRICHCODESYSTEME

” MAXIMALE PERSONALISIERUNG MIT UNENDLICHEN LINIENLOSUNGEN

” EFFIZIENTE PRODUKTION DURCH AUTOMATISIERTE
PLATTENZUFUHRUNGS- UND ENTLADESYSTEME




HERVORRAGENDE

FORMATIERUNGSQUALITAT
UND PERFEKTES MAR

Geplant fiir die Industrie, die die Produktion von
kleinen Plattenchargen aufgrund der Markttrends
diversifizieren muss. Das Formatierungsmodul
MDS (Measuring Dimensioning System)
garantiert dieselbe Formatierungsqualitat wie
eine Kombimaschine und kann kontinuierlich
sowohl gemischte LosgroBen mit verschiedenen
Formaten als auch Minichargen mit gleichem
Format verarbeiten.

v

Das Aubenschleifen gewahrleistet per-
fekte Parallelitat der beiden Langsseiten.
Die linearen Fiihrungen und die birsten-
lose Motorisierung sorgen flr prazise
Echtzeit-Positionierungen zwischen zwei
Werkstuicken.




STREAM & wmos

NUR EIN BEDIENER IST FUR DIE STEUERUNG
DER GESAMTEN LINIE ERFORDERLICH, SOWOHL
IN DER MANUELLEN 1.1 ALS AUCH IN DER
AUTOMATISCHEN 2.0 AUSFUHRUNG.

Formatierungsmodul Stream B MDS 1.1.

Formatierungsmodul Stream B MDS 2.0




HOHE B
FLEXIBILITAT

Perfektes Linieniiberwachungsmanagement
und Strichcodeverwaltung.

Die Linientberwachung steuert den Materialfluss innerhalb
der Stream B MDS und ermdglicht es in ECHTZEIT den Zu-
stand der Maschine, die Position und Anzahl der Platten und
die entsprechenden Arbeitsphasen zu kennen.

Schnelle Abarbeitung der Arbeitslisten und Wahlmdglichkeit
zwischen drei verschiedenen Arbeitsarten:

¥ Batch-one

¥ Chargen

1iE

Mit der Blockverwaltung lasst sich die
Bearbeitungsart an jeder Platte in Echt-
zeit andern, ohne die Arbeitsgeschwin-
digkeit zu verringern.

271123
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STRICHCODE-Verwaltung

Stream B MDS ist mit einer Reihe von
Programmen und manuellen oder festen
Strichcode-Lesesystemen (QRCode oder
linearer Code ausgestattet, die keinen
Platz fur Fehler lassen, da sie mit einem
einzigen Lesevorgang alle fUr die Bearbei-
tung der Platte notwendigen Informatio-
nen vermitteln kdnnen.



STREAM & mps

FLEXIBILITAT
UND PRODUKTIVITAT

Die Stream B MDS-Losung ist sowohl in der Version 1.1 als auch 2.0
in der Lage, kontinuierlich Sequenzen von Platten mit wechselnder Grof3e,
Material und Oberflache zu produzieren.

Das Anleimaggregat garantiert durch sein Kantenmagazin, das fiir eine
ergonomische Verwaltung einer Vielzahl von Kantenkombinationen konzipiert
wurde, unglaubliche Flexibilitat. Die Erganzung durch das AFS-System
gewabhrleistet dariiber hinaus ein beispielloses asthetisches Ergebnis.

Minimale Einrichtzeiten

Durch die ESM-Vorrichtung ist es mdglich, das Kanten-

magazin mit minimalen Einrichtzeiten zu verwalten und

in Echtzeit den Rollenverbrauch zu Uberwachen. —_—




AUFBRINGUNG
VON KANTEN
JEDER GROSSE

Die Anleimaggregate von Biesse wurden fiir eine optimale Verklebung der Kante
konzipiert. Sie liefern sehr hochwertige Ergebnisse mit allen Arten von Klebern

auf dem Markt.
Die Wartung ist einfach und fiir alle machbar, um maximale und dauerhafte
Zuverlassigkeit zu gewabhrleisten.
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Um maximale Flexibilitdat und Produktivitat
zu erzielen, kann die Maschine mit zwei
K&pfen und zwei Vorschmelzern konfigu-
riert werden.

Technologie fir Qualitat und Zuverlassig-

keit der Verleimung:

¥ NC-Einstellung der Leimmenge

¥ Heat Control: System zur
Temperaturmessung des auf der Platte
aufgetragenen Leims

v

Neues integriertes System zum Schmel-
zen des Klebers: Vorschmelzer TM30 fiir
PUR-Kleber mit EVO15 Kopf.

¥ Technologie und Zuverlassigkeit

¥ Benutzer- und Wartungsfreundlichkeit
¥ Flexibilitat in der Nutzung

¥ Hohe Leistungen und Produktivitat



TECHNOLOGIE AUF HOCHSTEM NIVEAU, UM ALLEN
ANSPRUCHEN NACH 24-H-PRODUKTIVITAT
UND FLEXIBILITAT GERECHT ZU WERDEN.

Dynamische Kontrolle des Kopierens auf der Platte,
um maximale Wiederholbarkeit der Bearbeitung zu gewahrleisten.

STREAM & mps

v

AR90 Elektronisches Abrundaggregat
Flhrt die Feinbearbeitung der Platte am
Plattenanfang und -ende aus. Fir die
Bearbeitung unter LosgroRe-Eins-Bedin-
gungen konzipiert:
¥ Linearmotoren flir die Steuerung
von Geschwindigkeit und extremen
Bearbeitungsbahnen sowie die
Minimierung der Wartung
¥ Gleitkontakte, um das Zuriickspulen
des Kopfes zu vermeiden und
Produktivitat auf hochstem Niveau
zu gewahrleisten
¥ Anderung des Radius in Echtzeit
¥ Unvergleichliche Oberflachenqualitat
mit allen am Markt erhaltlichen
Kanten



UNVERGLEICHLICHE
OBERFLACHENQUALITAT

Die Feinfras- und
Kantenabrichtaggregate zur
Feinbearbeitung ermoglichen durch
die Echtzeitsteuerung der Plattendicke
eine maximale Wiederholbarkeit

der Bearbeitungen zu erzielen.

v

Neues Feinfrasaggregat RF50

Maximale Qualitat durch die Hochfrequenzmotoren bis
24.000 U/min und die hartgeloteten Diamantfraser mit
HSK-Aufnahme.

7 NC-gesteuerte Achsen ermdglichen, Werkzeuge und Kopier-
vorrichtungen an minimale GroRenschwankungen von Platte
und Kante anzupassen.

v

Neues Kantenabrichtaggregat RB50

Maximale Flexibilitat durch das Werkzeug mit finf unterschied-
lichen Profilen, die sémtliche Kantenstarken von 0,5 bis 3 mm
bearbeiten konnen.

Das in den Saughauben integrierte ,Spanabfuhrsystem” ge-
wahrleistet maximale Zuverlassigkeit wahrend des Abstreifens.
7 NC-gesteuerte Achsen ermdglichen, Werkzeuge und Kopier-
vorrichtungen an minimale GrofRenschwankungen von Platte
und Kante anzupassen.




STREAM & wmos

Neues Ziehklingenaggregat RC40

Die Entfernung des (berschiissigen Leims wird NC-gesteuert,
ermaoglicht die Anpassung des Werkzeugs an allen Plattenober-
flachen und gewahrleistet eine optimale Oberflache auch bei
schwierigsten Materialien wie High Gloss und Strukturplatten.

AuBBenfraser FE 60

Das Auenfrasaggregat ermdoglicht die Herstellung von Nuten

auf der Plattenunterseite in unterschiedlichen Abstanden zur Kante
mit maximaler Flexibilitat.




UNSICHTBARES
KANTENANLEIMEN

Keine Fuge, kein Leimfaden, perfekte, harmonische
Verschmelzung mit der Platte.

Das auf den Umleimermaschinen erhaltliche AirForce
System nutzt das physikalische Prinzip der Konvektion.
Dank eines HeiRluftsystems wird die Kante perfekt

an die Platte gepresst und gewahrleistet Wasser-

und Hitzebestandigkeit sowie eine hervorragende,
langfristige asthetische Feinbearbeitungsqualitat.






HOHE PRODUKTIVITAT VON
BIS ZU 600 WERKSTUCKEN
PRO SCHICHT

STREAM B MDS 1.1



STREAM & mps 1.1

Die Version 1.1, die auf mittelgrof3e
Produktionsanforderungen ausgelegt ist 600
Werkstiicke pro Schicht, stellt dem Bediener alle
Hilfsmittel zur Verfiigung, um die Sequenzen ohne
groBen Arbeitsaufwand durchzufiihren. Dank der
Mehrfachriemensysteme und Luftkissentische
erfolgt die Beladung und Entladung der Werkstiicke
ohne Kraftaufwand.

15



16

PERFEKTE
FORMATBEARBEITUNG
IN 4 SCHRITTEN

v
1 Durchgang

Im ersten Durchgang wird die Platte an
den beiden Langsseiten begradigt, um
perfekte Parallelitdt zu gewdhrleisten.
Die Innenseite wird kantenbearbeitet.

v
2 Durchgang

Im zweiten Durchgang wird die Platte an
der 2. Langsseite kantenbearbeitet. Das
Aullenschleifaggregat wird abgesenkt
und so positioniert, dass es der Platte
als Auflage dient.




STREAM & mps 1.1

v

3 Durchgang

Im dritten Durchgang fihrt der mechanische
Arm die Platte dank der Anschlage und Saugnap-
fe und garantiert dadurch die perfekte 90°-For-
matierung der ersten Querseite.

v
4 Durchgang

Im vierten Durchgang fiihrt der mechanische Arm
die Platte dank der Anschlage und Saugnéapfe und
garantiert dadurch die perfekte 90° -Formatierung
an der letzten Querseite. Patentiertes System des
Tasters fir die Messung und Positionierung des
Werkstlcks, sodass die endgiltige GroRe der
Platte korrigiert wird.

17



SCHNELLER UND PRAZISER
PLATTENEINLAUF

Die Stream B MDS 1.1 mit manueller Zufiihrung ist eine perfekte Kombination
aus einfacher Steuerung und effizienter Produktivitat. Die Luftkissentische und
der mechanische Arm machen die Zufiihrung auch grof3flachiger Platten schnell
und prazise.

v

Der mechanische Arm sorgt fUr ein ext-
rem einfaches, korrektes Einfiihren und
Formatieren der Platte.

E—— W F W

-.‘.unl_
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STREAMEwmps 1.1

v

Das Formatierungsmodul besteht aus
einem Zuflhrungsbereich, der den per-
fekten Einlauf der Platte in die Maschi-
ne gewahrleistet.

Die hochprazise birstenlose Motorisierung und die Druckroutinen fiihren die Plat-
te zum Formatierungsbereich.

Stream B MDS 1.1
mit Plattenricklaufsysterm PRS EVO

19



MAXIMALE PRODUKTIVITAT
VON BIS ZU 1200
WERKSTUCKEN PRO SCHICHT




STREAM & mps 2.0

Stream B MDS 2.0

kann auf jede beliebige
Weise beladen werden,
auch manuell. Roboter,
Ladesysteme oder alle
anderen moglichen
Ladesysteme lassen sich
auf einfache Weise in
diese Maschinenversion
integrieren.

Abhangig vom
eingesetzten
Handlingsystem kann
die Stream B MDS 2.0
bis zu 1200 Werkstiicke
pro Schicht erzeugen.

STREAM B MDS 2.0
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PERFEKTE
FORMATBEARBEITUNG
IN 4 SCHRITTEN

v
1 Durchgang

Im ersten Durchgang wird die Platte an
den beiden Langsseiten begradigt, um
perfekte Parallelitat zu gewahrleisten. Die
Innenseite wird kantenbearbeitet.

v
2 Durchgang

Im zweiten Durchgang wird die Platte an
der 2. Langsseite kantenbearbeitet. Das
Auflenschleifaggregat wird abgesenkt
und so positioniert, dass es der Platte als
Auflage dient.




STREAM & mps 2.0

v
3 Durchgang

Im dritten Durchgang gewahrleisten der
Schieber mit den Klinken und die Pres-
srader sowie die seitliche Fihrung die
perfekte 90°-Rechtwinkligkeit der ersten
Querseite.

v
4 Durchgang

Im vierten Durchgang gewahrleisten der
Schieber mit den Klinken und die Pres-
srader sowie die seitliche Fihrung die
perfekte 90°-Rechtwinkligkeit der zwei-
ten Querseite und bringen die Platte auf
Mal.
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KOMPLETT INDIVIDUELLE
GESTALTUNG ENTSPRECHEND
DEN KUNDENBEDURFNISSEN

Die Kantenanleimmaschine Stream B MDS 2.0

mit automatischem Einlaufsystem ist die optimale
Verkorperung von Flexibilitat und Automatisierung.
Sie kann mit einer halbautomatischen oder komplett
automatischen Zufiihrung kombiniert werden.

24



STREAM & mps 2.0

Das Formatierungsmodul besteht aus einem
Zufiihrungsbereich, der den perfekten Einlauf
der Platte in die Maschine gewahrleistet.

FUr eine korrekte Formatierung entsprechend den Erfordernissen des Kunden be-
steht Wahimaoglichkeit aus verschiedenen Konfigurationen der Abtragungsgruppen.



UNENDLICHEN
LINIENLOSUNGEN

Stream B MDS 2.0 mit
automatisiertem Entladesystem
mit Winner W1.

Stream B MDS 2.0 mit
automatisiertem Beund
Entladesystem mit Winner W1.
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STREAM & mps 2.0

ABSOLUTE FLEXIBILITAT BEI KLEINEN LOSGROSSEN

Maschinen und Prozessen und mit einem hohen Anspruch an
Flexibilitat und Leistung. Biesse bietet eine gro3e Auswahl von
Losungen vom Zuschnitt bis zum Bohren, wobei besondere
Aufmerksamkeit auf die Qualitat der Formatierung gelegt wurde.

Der Batch-One Prozess fiir die Produktion in LosgroRe-1 auf
Stream B MDS 2.0 ermdglicht die aufeinanderfolgende Bearbeitung
verschiedener Platten je nach Produktionsanforderungen ohne
RUstzeiten und maximale Produktionsoptimierung bis zu 1200
Werksttcken pro Schicht.

27
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AUTOMATISIERTE
LOSUNGEN

Fiir individuelle beschickung und
entladung nach den anforderungen
des kunden

VERSCHIEDENE ERHALTLICHE
LAYOUTS:

LAYOUT 1
Manuelle Beschickung
Manuelle Entladung




STREAM & mps 2.0

DIE KOMBIMASCHINEN VON BIESSE SIND AUF
DIE EINBINDUNG IN KOMPLETT AUTOMATISCHE
FERTIGUNGSLINIEN AUSGELEGT UND
GEWAHRLEISTEN ARBEITSBELASTUNGEN

7 TAGE DIE WOCHE RUND UM DIE UHR.

LAYOUT 2
Manuelle Beschickung
Automatische Entladung W1

L
s
I

LAYOUT 3
Automatische Beschickung Winner W1
Automatische Entladung Winner W1

. o=
= i G AHRRA

LAYOUT 4

Automatische Beschickung Winner W1
Automatische Entladung Winner W1
Werksttckdrehvorrichtung

29



SOPHIA

MEHRWERT DURCH DIE MASCHINEN

‘.j
o N .

SOPHIA ist die lot-Plattform von Biesse, die in Zusammenarbeit
mit Accenture entstand und den Kunden zu einer grof3en Vielfalt
an Leistungen verhilft, um die Arbeit zu vereinfachen und
rationell zu verwalten.

Die Plattform gestattet den VVersand von Informationen und
Daten zu den verwendeten Technologien in Echtzeit, um die
Leistungen und die Produktivitat der Maschinen und der
Anlagen zu optimieren.



10% KOSTENSENKUNG

10% MEHR
PRODUKTIVITAT

50% VERKURZUNG DER STILLSTANDZEIT
DER MASCHINE

80% VERKURZUNG DER DIAGNOSEZEIT
EINES PROBLEMS

1 T

S PHIA

loT - SOPHIA bietet mit der Ferndiagnose, der Analyse
der Maschinenstillstande und der Stérungsvorbeugung
maximale Einsicht in die spezifischen Leistungen der
Maschine.

Der Service bietet auch die sténdige Verbindung

mit dem Kontrollzentrum, Anrufeinbindung in die
Client-App mit prioritarem Meldungsmanagement
und einen Inspektionsbesuch zur Diagnose- und
Leistungstiberpriifung innerhalb der Garantiezeit.
Durch SOPHIA kommt der Kunde in den Genuss einer
vorrangigen technischen Kundenbetreuung.

PARTS

S PHIA

PARTS SOPHIA ist das neue, einfache, intuitive und
personalisierte Tool von Biesse fiir die Ersatzteilbestellung.
Das Portal bietet Kunden, Handlern und Niederlassungen
die Gelegenheit, mit einem individuellen Account

zu navigieren, die stets aktualisierten technischen
Unterlagen fiir die gekauften Maschinen einzusehen,
einen Ersatzteil-Einkaufswagen zu erstellen, mit Anzeige
des Lagerbestands in Echtzeit und der entsprechenden
Preisliste und den jeweiligen

Stand der Bestellung zu liberwachen.

‘) Biesse




KUNDENBETREUUNG
NACHHALTIGE

SERVICES bietet unseren Kunden eine Vielzahl an Moglichkeiten.

MODERNE DIAGNOSEMOGLICHKEITEN
Wir stehen Ihnen digital und mit Hilfe modernster i10T-
Losungen zur Verfligung.

WELTWEITES NETZWERK

Wir sind mit 39 Filialen, mehr als 300 zertifizierten
Handlern in 120 Landern sowie Ersatztelllagern in
Amerika, Europa und dem Fernen Osten vor Ort.

SOFORT VERFUGBARE ERSATZTEILE
Feststellung, Versand und Lieferung von Ersatzteilen
schnell und fiir jeden Bedarf.

BREITES SCHULUNGSANGEBOT

Zahlreiche standardisierte  und kundenindividuelle
Schulungen sind vor Ort beil unseren Kunden, online oder
In unseren Schulungszentren maglich.

WERTVOLLE SERVICES

Ein umfassendes Angebot an Services und Software
fUr die kontinuierliche Verbesserung der Leistungen
unserer Kunden.



+550

+100

\

+50.000

80%

88%

HOCHSPEZIALISIERTE
TECHNIKER UNTERSTUTZEN
WELTWEIT UNSERE KUNDEN

EXPERTEN STEHEN
UNSEREN KUNDEN UBER
FERN- UND TELESERVICE
ZUR VERFUGUNG

ARTIKEL SIND IN UNSEREN
ERSATZTEILLAGER
VORRATIG

DER ANFRAGEN KONNEN
ONLINE VIA TELESERVICE
GELOST WERDEN

DER FALLE KONNEN DURCH
UNSERE TECHNIK BEIM
ERSTEN EINSATZ VOR ORT
GELOST WERDEN

90%

I
92%

-

EXZELLENTES SERVICE-NIVEAU

SERVICES

DER FALLE AUFGRUND EINES
MASCHINENSTILLSTANDES
WERDEN MIT EINER
REAKTIONSZEIT UNTER 1
STUNDE BEANTWORTET

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB VON 24
STUNDEN BEARBEITET

PRAVENTIVE
WARTUNGSBESUCHE

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB DES
ANGEGEBENEN DATUMS
BEARBEITET




IVIADE
WITH
BIESSE

2XL,
PRAKTISCHE ENTWICKLUNG

Zahlreiche Unternehmen entwickeln  fern, montagebereite Komponenten flir ~ dies eine hohe Produktvielseitigkeit,

sich in Richtung Industrie 4.0 und setzen
auf MDS-Losungen von Biesse. Ein be-
deutendes Beispiel dieser Entwicklung
ist 2XL. Die Firma aus Brescia begann
mit der Verteilung von Platten, Leimen,
Zubehorteilen und vielen anderen Mate-
rialien zur Mobelherstellung, welche als
Halbfertigware angeboten wurden. Um
die Kunden- und Marktanforderungen
besser zu erfillen, beschloss die proak-
tive Leitung von 2XL, kantenbearbeitete
und durchbohrte Halbfertigware zu lie-

moderne Einrichtungsgegenstande. Die
Kundensegmentierung und die Anfrage
nach One-to-One-Losungen mit ver-
kirzten Lieferzeiten waren bei der Ent-
wicklung der neuen Produktionsanlagen
maflgebend, insbesondere was die Pha-
se des Kantenanleimens betraf. Daflr
hat Biesse eigens eine MDS 2.0-Zelle
entwickelt und hergestellt, die von ei-
nem automatischen System mit BAR-
CODE-Werksttickidentifizierung beladen
wird. Bei Produktionsstarts ermoglicht

= BIESSE

sehr kurze Fertigungszeiten sowie ra-
sche und ptinktliche Lieferzeiten, ein
echter Pluspunkt von 2XL im Vergleich
zu den Mitbewerbern. Die Entwicklung
des Angebots hat gleichzeitig den Quali-
tatsstandard angehoben. Stream BMDS
sorgt namlich flir hochstprazise For-
matgeometrien und verfiigt Gber das Air
Force System, das Kanten mit den Plat-
ten verbindet und fir unsichtbare Leim-
linien sorgt.




In [talien gegrundet,
in der Welt zuhause.

Wir sind ein internationales
Unternehmen, das auf die
Herstellung von integrierten
Fertigungsanlagen und Maschinen
flr die Verarbeitung von Holz,

Glas, Stein, Kunststoff,
Verbundwerkstoffen und den
Materialien der Zukunft spezialisiert
ist.

Mit unserer tief verwurzelten
Kompetenz, die durch ein standig
wachsendes weltweites Netzwerk
gestarkt wird, unterstitzen wir lhre
geschéftliche Entwicklung und
befligeln Ihre Fantasie.

Meister der Materialien - seit 1969.

Wir vereinfa-
chen |lhren Fer-
tigungsprozess
und bringen da-
mit das Potenzia
jedes Materials
zum Strahlen.

‘) Biesse

Betreten Sie
die Welt von Biesse.

biesse.com
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